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NORDduct pyoreiden ilmastointikanavien kaytt6-, asennus- ja huoltoohjeet

NORDduct on tyyppihyvéaksynndn omaava py6reiden kanavien tuotesarja, jonka osista koostettua ilmastointi-
jarjestelmaé voi kayttda seka tuloilman, poistoilman etté tavallisen ilmastoinnin jarjestelmiin.
NORDduct-pyéreiden kanavien valmistuksessa kdytdmme standardin EVS-EN 1506:2007 mukaisia normeja.
NORDduct-ilmastointijarjestelman pydreiden kanavien osat vastaavat tiiviysluokan D -normeja siind tapauk-
sessa, etté tuotteet on asennettu kyseisten asennusohjeiden mukaan.

NORDduct -tuotteet on varustettu EPDM-kumitiivisteilld, jotka sailyttavat ominaisuutensa myos asennuksen
jalkeen ja kestavat lampdtilan muutoksia.

IiImanvaihtokanavat ja -osat jotka on valmistettu 1,0 ja 1,25 mm kuumasinkitysta teraslevysta ovat kumitiivis-
teettémia ja osien liitinmitat eivat vastaa standardin EN 1506:2007 mukaisia toleransseja. Takaamme oman
tuotantomme osien ja kanavien yhteensopivuuteen ja asentaminen on tehtava alla olevien asennusohjeiden
mukaisesti. Erimateriaaleista kanavisto mika vaatii tiettya palonkestavyys vaatimuksia (esim. suurkeittiot, grillit,
jne.), tehtdan kanavayhdeydet palotiiviksi ja asennus on oltava sellainen, ettd kanava saa vapaasti lampétilan
vaikutuksesta kasvaa.

Asennusohje
1. Ennakkovalmistelut

¢ Ennen tbdiden aloittamista tarkista asennuspaikan vastaavuus piirroksiin ndhden ja vakuutu ennen
materiaalien kohteeseen tuomista, ett kanavat ja osat on mahdollista asentaa piirrosten mukaisesti.

e Varastoi tarvittavat kanavat ja kanavien osat asennuspaikan laheisyyteen ja valvo, etteivat
ilmastoolosuhteet vahingoita niit4. Tarkista, etteivat kanavat ja muut osat ole vahingoittuneita eivatka
voi vahingoittua tiiveyden kannalta. Vahingoittuneita osia ei saa kayttaa.

2. Kanavaosien yhdistaminen

1. Leikkaa kanavat levyleikkurilla tai nakertajalla oikeaan pituusmittaan osien liitantapituudet huomioon
ottaen. Leikkaa siten, ettd leikkauspinta on kohtisuorassa kanavan akseliin nahden. Kanavaa
leikatessa kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia. Puhdista kanava metallisiruista aina leikkaamisen
jalkeen. Puhdista leikkauspinta esimerkiksi viilalla
siten, ettd kumitiiviste ei vahingoitu.

2. Yhdistd kanavat ja osat keskendan jo lattialla.
Tuotteiden yhdistdminen on helpompaa kun niita
kierretdan ja tydnnetddn samanaikaisesti.

3. Kaytéd sisdliitinta  (NI) kahden kanavan
yhdistdmiseksi toisiinsa.

4. Tybnnd osa kanavan sisdlle litosmerkintdan
saakka (ks. taulukko 2, mitta Lp). Kaikki
litokset kiinnitetd&n vetoniiteilld tai 630 mm alkaen myds itse porautuvilla metalliruuveilla. Niittien
vahimmaismaara on kuvattu taulukossa (ks. taulukko 1). Niittien suurin etaisyys (K) ilmastointikanavan
paastd katsottuna on kuvattu taulukossa 1. Porauksessa syntynyt metallijauhe poistetaan. Niitit
asennetaan mahdollisimman tasaisin vélein siten, ettei kumitiiviste vahingoitu. Niittien asennusjérjestys
valitaan siten, ettd seuraava niitti asennetaan aina edellisté niitti& vastapaaté ja seuraava edellisista 90°.
Asenna niitit siten, ettd halkaisijamittojen toleranssi jakautuu yhtenaisesti koko séateen laajuudessa..

Taulukko 1. Niittien maara

80 — 250 3
315 -500 4
630 - 1250 8

1600 12

5. Haaraliitinnan tekemiseksi sopii parhaiten kanavan kylkeen asennettava lahtdkaulus (NPS), koska
talléin ei tarvitse leikata ilmastointikanavaa poikki. Lahtdkaulus asetetaan tarvittavaan kohtaan
kanavan paalle ja vedetdan siihen liitinnan rajaviiva. Noin 10 mm rajaviivasta sisdanpain leikataan
kanavan aukko. Leikkaus aloitetaan leikkauspinnan keskelle tehdyst& aukosta. Ennen haaraliitdnnén
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kiinnittamista laitetaan aukon reunoihin tiivistysmassa. Liitdntdosa asennetaan paikalleen ja
kiinnitetdan (ks. kohta 4).
6. Osan tai kanavan poistaminen on helpointa kiertdmalla ja vetamalla sitd samanaikaisesti.

Tulukko 2. Niitien kiinnitysetaisyydet L
80 — 200 12
250 — 400 15
500 - 630 30
800 40

1000 - 1600 45
||c:|

3. limanvaihtokanavien tukeminen

Iimanvaihtokanavien tukien on kestettdva sekd kanavien, eristeiden, kanavien laitteiden kuin ulkoisetkin
lisérasitukset — erityisesti ne, jotka aiheutuvat huolto-, korjaus- ja rakennustéiden aikana. Tukien asennus ei
saa estaa tai vaikeuttaa huolto- tai asennustoita.

1. Ripustimet asennetaan mahdollisimman lahelle litospaikkaa — kuitenkin enintddn metrin paahan
litoskohdasta. On suositeltavaa kayttaa ripustimina kierretankoja jotka takaavat asennuksen korrektin
ulkon&dén. Tuet on hyva valita vahintdan 1,5-kertaisella varmuustekijalla (EVS-EN 12236:2002). Katso
suurimmat tukien valiset erot taulukosta (taulukko 3, RT 84-10818-et 03.2004).

2. Laita ilmastointikanava ripustimeen ja sdada asennuskorkeus oikeaksi.

3. Kun kanavistossa on tyyppihyvaksymattémia elementteja, on ne tiivistettdvd muun kanaviston
kanssa saman tiiveysluokan mukaisiksi. Tiivistysmateriaalin on oltava joustavaa, vanhentumatonta ja
ominaisuuksiltaan hyvaksyttyja. Esim. BOSTIK 1600 tai 1610 mukaista.

Taulukko 3.

™ i

80 3 100
100 8 125
125 3 160
160 8 200
200 3 250
250 8 315
315 3 400
400 3 500
500 3 630
630 8 800
800 3 1000
1000 8 1250
1250 3 1500
1600 3 1850
Huoltoohje

Kanavat ja kanvaosat puhdistetaan pélysta ja niihin kerrostunut jaémista sédanndllisesti objektin haltijan saa-
dettyistd maaraaikoista lahtien ja seka paloturvallisuusvaatimuksien mukaisesti.

lImanvaihtokanavien puhdistusta varten on asennettava kanavistoon puhdistusluukkut tietyille rajatuille alueil-
le. Sijainnit luukkuille on valittava siten, etté puhdistusty voidaan tehdé helposti ja turvallisesti.




